ottobock.

Lozka a ramové |6zka vyhotovené z karbdonu —
efektivne zosilnenie protézovych 16zok.

Prefabrikaty reprezentujd novi generaciu vo
vyrobe trans-femoralnych 16Zok.

Vysokopevné |6zka a ramové 16zka je mozné
vyhotovit s minimalnym Usilim za pouzitia
karbonovych prvkov.

V tomto kontexte, prefabrikované zndmena, ze:

« Vdaka Specialnemu vyrobnému procesu
su vldkna karbénu orientované podla
zatazenia, zodpovedajuceho silam, ktoré sa
vyskytuja v 16zku. Vo vysledku to zabezpecuje
vysoku tuhot a zaroven karbén zachovava nizku
hmotnost 16zka minimalizaciou pouzitého
materialu.

Karbénova zostava pozostava z troch
oddelenych Casti, ktoré mozu byt aplikované
priamo na izolovany plastovy model, pomocou
adhézneho speja (636K40). Tento postup Setri
Cas, pretoze nie je potrebné rezaf karbonové
pletivo, dodavané na kotucoch, alebo v platoch,
vratane obojstrannej pasky.

PretoZe Struktura vrstiev prefabrikatov je vopred
urend, zamedzuje chybam pri vystuzovani,
ktoré by mohli ovplyvnit napriklad stabilitu 16zka.
Pouzivanie prefabrikatov tiez znizuje odpad,
ktory vznika pri rezani vystuznych materialov na
pozadovanu velkost.

Vyhody na prvy pohlad

. Cisté a jednoduché spracovanie

 Pred-definovana Struktudra vrstiev

« Zjednodus$enie vyroby a uSetreny cas na
vyrobu [6zka

« Minimalizacia odpadu z drahého
vystuZovacieho materialu

« ZjednoSena kontrola spotreby materialu v
porovnani s rolovanym, alebo platovym
tvarom

Viac informécii najdete na:
pe.ottobock.com/en/5z16-5z17.html

www.pe.ottobock.com

M/L Cast

Hviezdica

Radialna cast

Referenéné é&islo Popis Rozmery (mm)
A B (o4
5216=280X700X150 Pre ramové l6zka 280 370 700

5217=350X700X150 Pre |6zka 350 500 700

Cena a &islotovaru 5216 Pre ramové 16zka ‘P
5217 Pre lozka N LY

..................................................... A
9.*2??,'.‘,.??,'9'.‘!? ............. Tr| prefabrikétyuna vyrobumprotetickejqujimky %wﬁ
Objednavkaod 1pe

4R41, 4R42, 4R42=1, 4R43, 4R89, 4R114, <150 kg
Odpuriéané 4R111=T, 4R111=N, 4R116, 4R116=T, 4R117,
komponenty 4R117=T, 4R119=NT, 4R119=T, 4R119,

4R119=N, 4WR95=1, 4WR95=2

Instrukcie pre spracovanie

« Aplikujte ¢ast M/L kratkou stranou orientovanou medialne. Zaoblite okraje pri
skracovani na spravnu dizku.

« Obtocte radialnu cast: umiestnite vystuzny trojuholnik medialne na perineum so
$pickou smerom ku koncu kypta. Radialna cast moze byt pouzita pre lavostranné
(karbdn na vonkajsej strane) a pravostranné (karbon na vnitornej strane) objimky.
Vykonajte prvé odlievanie s M/L ¢astou a radialnou ¢astou.

« Pripojte kotvu a umiestnite strany hviezdice tak, aby boli vycentrované nad ramenami
kotvy. Vykonajte druhy odliatok s kotvou a hviezdicou.

« Karbdénové prefabrikaty mézu byt spracované so vSetkymi zivicami Ottobock.
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